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Betonowe posadzki przemystowe ...

Doskonate materiaty
- doskonata posadzka

Tak powstaje posadzka doskonata
— przygotowanie i WYleWaNi€ ...

Tak powstaje posadzka doskonata
— 0brobka i WYUKOACZENIE .

Posadzka gotowa
— przygotowanie do eksploatacji ...

Eksploatacja posadzek
— zabezpieczenie przed pyleniem ...

Eksploatacja posadzek
— konserwacja i CZYSzCZeNIE€ ..o

Produkty w systemie weberfloor INDUSTRY
Kompletne rozwigzanie do realizacji
betonowych posadzek przemystowych.....
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Betonowe posadzki przemystowe

Jednym z gtdwnych
elementéw kazdej
inwestycji budowlanegj
jest podtoga

wraz z posadzkg,
ktéra stanowi jej
wykonczenie.

Typowa konstrukcja
posadzki betonowej

Precyzja wykonania posadzki,
odpornos¢ na czynniki zewnetrz-
ne oraz trwatos¢ majg szczegdlne
znaczenie w obiektach uzytkowych,
takich jak hale magazynowe i pro-
dukeyjne, sklepy, garaze, zaktady
przemystowe czy powierzchnie
wystawiennicze.

Przeznaczenie obiektu oraz lo-
kalizacja podtogi (na gruncie lub
na stropie) majq zasadniczy wptyw
na prawidtowy dobor jej konstrukgji
oraz wybor sposobu wykonczenia

gornej warstwy tj. posadzki.

To wiasnie posadzka jest najbardziegj

narazonym na uszkodzenia i zuzy-
cie elementem obiektu przemysto-
wegqo.

Kompletny system
weberfloor INDUSTRY

Aby podtoga zawsze i wszedzie
spetniata okreslone wymogi, byta
odporna i trwata, musi by¢ odpo-
wiednio zaprojektowana i wykonana.

System weberfloor INDUSTRY
obejmuije nie tylko doradztwo
w zakresie wyboru materiatow
budowlanych, ale rowniez
kompleksowe wsparcie
w ramach:

przygotowania projektu

posadzki,

dobrania odpowiednich

produktow do jej

wykonania,

profesjonalnego wsparcia

na kazdym etapie

(szkolenie z wykonawstwa,
doradztwo na budowie).

Impregnat

Wypetnienie dylatacji
weber.tec PU K25 |ub
weber.tec PU K40

Posypka utwardzajgca
weber.floor HB PLUS 1.5 lubD
weber.floor HB PLUS 3.0 [ub
weber.floor HB PLUS 6.0

Sznur dylatacyjny

Posadzka betonowa
(beton zbrojony wtéknami
FIBRE HG54 |Ub FIBRE HG25)

2 x warstwa folii polietylenowej

0 grubosci = 0,2 mm

Beton podkiadowy

Podbudowa




Projekt to podstawa
Posadzki w obiektach przemysto-
wych kazdego dnia sq wystawione
na dziatanie licznych obcigzen sta-
tycznych, dynamicznych i che-
micznych, w tym wielu czynnikow
agresywnych (smary, oleje, kwa-
sy, zasady itp.) oraz wilgoci. Aby
prawidtowo przygotowac i wykonac
odporng i trwatq betonowq posadz-
ke przemystowq, konieczny jest
projekt przygotowany pod indywi-
dualne wymagania obiektu i zapo-
trzebowanie inwestora.

Proces projektowy rozpoczyna

sie od okreSlenia czynnikow wpty-
wajgcych na posadzke podczas

jej eksploatacji. Odpowiednia ilos¢
danych i ich doktadnos¢ umozliwia
zaprojektowanie podtogi w optymal-
Ny sposob.

Przy wyborze
produktow Weber,

eksperci marki przy-

gotujg bezptatnie

dedykowany projekt posadzki
przemystowej dopasowany do
wymagan obiektu i zapotrzebo-
wania inwestora.

Po szczegotowej analizie wszystkich
parametrow wptywajgcych

na jakos¢ oraz bezawaryjng
eksploatacje posadzki, Weber
oferuje zaprojektowanie przez
konstruktora posadzki zbrojonej
syntetycznymi wtdknami
konstrukcyjnymi FIBRE HG54

lub FIBRE HG25.

Przygotowany projekt okresla:
®  Qrubosc warstwy nosnej ptyty

betonowe;j,
® rodzqj i klase betonu posadzko-
wego,

® rodzqjiilos¢ zbrojenia rozpro-
szonego,
rozstaw dylatacji,
sposob wykonczenia powierzch-
ni posadzki,

m rodzaj, parametry i grubosc
podbudowy,

®  wtdrny modut odksztatcenia oraz
wskaznik odksztatcenia podbu-
dowuy.

RODZAJE OBCIAZEN NA POSADZKI W OBIEKTACH PRZEMYStOWYCH

Obcigzenie rownomiernie roztozone Obcigzenie paletami

Obcigzenie scianami — wartos¢ obcigzenia lub materiat, z jakiego wykonana bedzie Sciana,
Obcigzenie liniowe oraz jej wysokosc

Szerokos¢ przytozenia obcigzenia
Maksymalny udzwig wozka

Obcigzenie od wozkow widtowych
Rodzaj két wozka — pneumatyczne (pompowane) lub petne

Typy pojazddw (np. TIR, samochdd osobowy, przyczepy rolnicze)
Obcigzenie pojazdami
Maksymalne obcigzenie na 108
Obcigzenie na 1 noge regatu
Wymiary podstawy nogi (stopy stalowej) X x Y
Obcigzenie od regatow
Osiowy rozstaw ndg regatu w obu kierunkach W x L

Odlegtos¢ miedzy nogami sgsiednich regatow Z

oy
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Doskonate maferiaﬂ
- doskonata posadzka

Trwatos¢ i odpornosc betonowej
posadzki przemuystowej zalezq

nie tylko od dobrze przygotowane-
Qo projekty, ale robwniez od materia-
tow uzytych do realizacji inwestyciji.
Decydujgce znaczenie ma w tym
przypadku jakoS¢ mieszanki beto-
nowej oraz rodzaj widkien konstruk-
cyjnych.

Mieszanka betonowa

Do wykonywania posadzek prze-
muystowych nalezy stosowac beton
posadzkowy w klasie wytrzymatosci
okreslonej w projekcie, 0 odpowied-
niej krzywej uziarnienia oraz bez
dodatku popiotdw lotnych. Kruszywo
nie moze byc reaktywne i musi byc

Weber radzi:

czego unikaé? "’ v
Niektore rozwigzania
projektowe spotykane

na rynku przewidujg wykonanie
posadzki z tego sameqo typu
betonu co uzywany do betono-
wania ptyt dennych i stropdw
oraz tgczenie tych dwodch pro-
cesow. Ma to w zatozeniu skrocic
harmonogram prac oraz ograni-
czyc koszty. Czesto sq to jednak
0szCzednosSci pozorne.

pozbawione lekkich ziaren, ktére
podczas zageszczania wyptywajg
na powierzchnie i powodujg od-
pryski warstw wykonczeniowych.
Beton powinien takze zawierac
odpowiedniq ilos¢ drobnych frakgcji,
aby z mieszanki nie wydzielata sie
woda, ktora uniemozliwi prawidtowe
wykonczenie powierzchni.

Beton posadzkowy powinien cha-
rakteryzowacé sie nastepujgcymi
parametrami:

m klasa okreslona w projekcie (lecz
nie mniejsza niz C20/25)
wskaznik W/C < 0,5

m ilo5¢ cementu niskoalkalicznego
<350 kg/m?

Pamietaj!
Odpowiedni
rodzaj betonu!
Beton stosowany

GO |

do ptyt dennych i stropow
to najczesciej beton konstrukcyj-

ny C30/37 z dodatkiem popiotdw.

Nie nadaje sie on do uzycia pod
najpopularniejsze wykonczenie
posypkami utwardzajgcymi.

Pamietaj!

Nie wszystko c
naraz! A
Jesli rownoczesnie

wylewa sie posadzke

i betonuje ptyty denne i stro-

py, to proces ten odbywa sie

cement CEM |, CEM II/A-S, CEM
II/B-S lub CEM III/A

tgczna oS¢ cementu i kruszywa
frakcji 0+0,25 mm < 450 kg/m?
kruszywa o zerowej reaktywnosci
alkalicznej o uziarnieniu < 32 MM
punkt piaskowy ok. 35%
zawartos¢ frakcji 0+0,25 mm

> 4%

klasa zawartosci chlorkdow w be-
tonie: Cl 0,20

napowietrzenie mieszanki be-
tonowej maks. 3% — jesli bedzie
uzyta posypka utwardzajgca
konsystencja na budowie S3.

praktycznie bez zabezpieczenia
przed niekorzystnym wptywem
czynnikdw atmosferycznych,
Cco ma istotny wptyw na jakosc
prowadzonych prac.

Nie ma takze mozliwosci wyko-
nania izolacji pod ptytg posadzki,
dlatego nie bedzie ona chroniona
przed wnikaniem wody, czesto

z solami, do wnetrza konstrukciji,
Cco spowoduje korozje zbrojenia.

Wazny jest jeszcze jeden aspekt
— posadzka wykonana na tym
etapie budowy nie jest zabezpie-
czona przed uszkodzeniami pod-
czas prowadzenia kolejnych prac.

Wiokna konstrukcyjne
Czynnikiem decydujgcym o trwa-
tosci posadzki, w rownym stopniu
co klasa i jakos¢ betony, jest ilos¢

i rodzaj zastosowanego zbrojenia
rozproszonego. Szczegdlnie pole-
cane jest stosowanie makrowtokien
kopolimerowych FIBRE HG54 lub
FIBRE HG25, zamiast powszechnie
uzywanego zbrojenia stalowego

o roznych charakterystykach geo-
metrycznych i ksztattach.

Zalety makrowtdkien kopolimero-

wych FIBRE HG54 lub FIBRE HG25:

m  zwiekszajg wytrzymatose
betonuy,

m  redukujq lub catkowicie eliminujg
skurcz plastyczny, zastepujgc
catkowicie wtokna stalowe lub
siatke zbrojeniowq,

® poprawiajq takie parametry
betonu jak ciggliwose, odpornose
na uderzenia czy Mrozoodpor-
nNoS&¢,

B podnoszq odpornosc ogniowq
konstrukgji — ich stopienie w tem-
peraturze ok. 160°C powoduje ob-
nizenie cisnienia wewnetrznego
w betonie i zmniejszenie ryzyka
catkowitego zniszczenia kon-
strukcji (niska odpornosé na wy-
sokq temperature jest wiec tylko
pozorng wadq zbrojenia betonu
wioknami z tworzyw sztucznych),

m sg odporne na korozje spo-
wodowang kontaktem z wodq
(takze takg, ktora zawiera sole
ze srodkéw odladzajgeych)

— nie ma niebezpieczenstwa,
ze na powierzchni pojawiq sie
odpryski powstate na skutek

rdzewienia wtokien stalowych

i zwiekszania przez nie objetosci,
mMajq bardzo wysokg odpornose
chemiczng — nie ulegajg degra-
dacji w kwasach, zasadach oraz
rozpuszczalnikach chemicznych,
sq catkowicie odporne na korozje
biologiczngq,

sq ekonomiczne w uzytkowaniu
— uwzgledniagjqc wszystkie czyn-
niki wptywajgce na ostateczny
koszt wykonania 1 m2 posadzki,
rozwigzanie z wykorzystaniem
tych witdkien daje najwyzsze
0szczednosci zarbwno Nna etapie
wykonania, jak i w trakcie eksplo-
ataciji.

Weber radzi:
ile widkien -
potrzeba?

Konieczng ilos¢ wito-

kien FIBRE HG54 |ub FIBRE HG25
okresla przygotowany pro-
jekt posadzki. Zazwyczaj jest

to 1,5-4,0 kg na 1 m3 mieszanki
betonowej. Dozowanie widkien
FIBRE standardowo odbywa sie
w wytworni betonu, ale istnieje
rowniez mozliwosc — w odroz-
nieniu od widkien stalowych

— dodawania ich bezposrednio
do betonowozu na placu budo-
wy.



Tak powstaje posadzka doskonata
- prz1g0'l’ovuame | w~,lewame

Najczesciej posadzki betonowe
wykonywane sq na rownym podto-
zuU z uzyciem betonu podktadowego
C8/10 na warstwie rozdzielajgcej

z folii PE.

Weber radzi: s
jak uktadaé folie, "@:
dylatacje

i zbrojenie?

Zalecane jest stosowanie dwoch
warstw folii o grubosci 0,2 mm,
aby jak najbardziej obnizyc
wspotczynnik tarcia ptyty be-
tonowej 0 podtoze. Folie nalezy
uktadac bez zagiec, ktdore mogqg
powodowac spekania ptyty.
Wokot scian i stupow uktada sie
dylatacje obwodowe, a wszystkie
naroza wkleste posadzki, ktore
nie bedq zdylatowane, dodat-
kowo dozbraja sie gorq trzema
pretami stalowymi @16 mm

i dtugosci ok. 70 cm. Pierwszy
pret umieszcza sie w odlegtosci

50 mm od naroza, a kolejne pre-
ty w odlegtosci 50 mm od siebie.

Dodatkowe zbrojenie, niezalez-

nie od wyliczonego zbrojenia
widknami, uktada sie w strefach
wjazddow do budynkow przy bra-
mach. Zazwyczaj stosuje sie siatke
@8 #100x100 mm jako zbrojenie gorq
w posadzce z zasiegiem dozbroje-
nia 2 m od bramy w gtgb budynku
oraz o szerokosci po 1 m poza obrys
bramy z kazdej strony. W przy-
padku kazdego zbrojenia pretami

i siatkami stalowymi nalezy pamie-
tac o otulinie betonem wynoszqgcej
3cm.

Weber radzi: s .
co sprawdzaé - @~
podczas

betonowania?

W trakcie betonowania zaleca-
ne jest systematyczne spraw-
dzanie konsystencji mieszanki
betonowej stozkiem opadowym.
Ma to bezposredni wptyw

na jakosc i estetyke posadzki.
Jesli kolejne dostarczane par-
tie mieszanki bedq roznic sie
konsystencjq, to pojawiqg sie
roznice w szybkosci wysycha-
nia, co w duzym stopniu moze
utrudnic odpowiednig obrobke
powierzchni oraz jej prawidtowe
zatarcie mechaniczne i utwar-
dzenie.

Mieszanke betonowq po roztozeniu
na odpowiedniq grubose nalezy
prawidtowo zagescic listwami wibra-
cyjnymi.

=




Tak povusfaje posadzka doskonata
- obrobka i vuslkonczeme

Posypki utwardzajqgce
Posadzki betonowe najczescie]
wykanczane sq posypkami utwar-
dzajgcymi. Na tym etapie doskonale
sprawdzqg sie dedykowane produkty
marki Weber z dodatkiem trud-
noscieralnego wegliku krzemui:
m  weber.floor HB PLUS 1.5

- posypka utwardzajgca

w klasach &cieralnosci Al5 i ARO,5
= weber.floor HB PLUS 3.0

— posypka utwardzajgca

w klasach Scieralnosci A3 i ARO,5
=  weber.floor HB PLUS 6.0

- posypka utwardzajgca

w klasach scieralnosci A6 i ARO,5.

Posypki weber.floor HB PLUS mMajq

w sktadzie dodatkowq specjalistycz-
ng domieszke ARR, ktdra ogranicza
powstawanie szkodliwej reakcji alka-
licznej. Dostepne klasy scieralnosci
dajg swobode wyboru, a uzupet-
nigjgce system impregnaty Weber
zapewniajq optymalne warunki
dojrzewania posadzki.

posypka

posypka
utwardzajgc
posypka
utwardzajgca

Jak uzywacé posypek
weber.floor HB PLUS?
Przed zastosowaniem posypki
utwardzajqcej weber.floor HB PLUS
beton musi osiggng¢ odpowied-
nig twardosc¢. Czas jego wigzania
uzalezniony jest od temperatu-
ry, wilgotnosci wzglednej powie-
trza, zastosowanego cementu

w mieszance betonowej, uzytych
domieszek itp. Nie mozna dopus-
ci€ do zbyt duzego utwardzenia
powierzchni betonu. Nalezy cze-
sto sprawdzac stan podtoza, aby
wybrac¢ optymalny moment rozpo-
czecia aplikacji utwardzacza po-
wierzchniowego.

Do pracy mozna przystgpic, gdy

PO wejsciu na beton slady stop nie
bedqg gtebsze niz 3-4 mm. Z obra-
bianej powierzchni nalezy usungc
gumowymi sciggaczkami nadmiar
zaczynu cementowego, a nastep-
nie posadzke trzeba odswiezyc
dyskiem. Posypke utwardzajgcqg na-
lezy aplikowa¢ dwuetapowo, rozsy-
pujqc kolejne warstwy prostopadle
do siebie. Catkowite zuzycie utwar-
dzacza powinno wynosi¢ 4—6 kg/ma
W pierwszym etapie na obrabiang
powierzchnie betonu powinno sie
réwnomiernie rozsypac 2/3 przewi-
dzianego materiaty, w drugim etapie
— pozostatg czeS¢ materiatu.

Poziom zuzycia posypki nalezy
kontrolowac na biezgco, gdyz nie-
staranne rozktadanie utwardzacza
moze prowadzi¢ do obnizenia jako-
Sci posadzki. Rozpoczecie zacierania
mechaniczneqo jest uzaleznione

od szybkosci zawilgocenia sie
zaaplikowanego materiatu. Mieszan-
ka musi rownomiernie zaabsorbo-
wac wilgoc€ z podtoza betonowego,
co skutkuje zmiang barwy posypki
utwardzajgcej na ciemniejszq.

Najpierw powierzchnie nalezy
zatrze€ dyskiem. Kolejne etapy
zacierania wykonuje sie topatkami
ustawianymi stopniowo pod coraz
wiekszym kgtem. Nalezy zacierac
do momentu uzyskania posadzki
0 odpowiedniej gtadkosci. Trzeba
przy tym pamietac o okreslonych
przerwach technologicznych po-
miedzy kolejnymi etapami zaciera-
nia.

Weber radzi:
czego unikaé?
Aplikowanie posyp-
ki utwardzajqgcej

na zastoiny wody oraz stoso-
wanie wody w trakcie zacierania
powierzchni powoduje obnizenie
parametrow posadzki, moze tak-
ze prowadzi¢ do jej uszkodzen.

Impregnaty

BezposSrednio po zakonczeniu pro-

cesu zacierania catg powierzchnie

nalezy zabezpieczyc€ przed zbyt

szybkim odparowaniem wody

z betonu oraz niekorzystnymi czyn-

nikami zewnetrznymi, stosujqc je-

den z preparatéw impregnacyjnych:

= weber.floor HB protect — wodo-
rozcienczalny impregnat polime-
rowy

m  weber.floor UT protect — wodo-
rozcienczalny impregnat krze-
mianowo-polimerowy

m  weber.tec PA - rozpuszczalniko-

wy preparat pielegnacyjny.

Preparat pielegnacyjny nalezy na-
ktadac rownomiernie cienkg war-
stwq, stosujgc metode natryskowaq.

Dylatacje

W przypadku posadzek nacinanych
szczeliny skurczowe powinny byc
wykonane do 24 godzin od wylania
posadzki.

Szczeliny skurczowe nacinane sq
bruzdownicq do gtebokosci 1/4-1/3
grubosci ptyty posadzki i szero-
kosci okoto 3 mm. Nacina¢ nalezy
jak najwczesniej, w momencie gdy
pita juz nie wyrywa ziaren kruszy-
wa. Wokot stupdbw wykonywane

sq naciecia szczelin skurczowych
w karo', a gdy stup jest przy Scianie
w ,potkaro”. Maksymalny rozstaw
dylatacji podany jest w projekcie

i wynika z przewidywanej grubosci
posadzki, uktadu konstrukcyjnego
obiektu, wspdtczynnika tarcia ptyty
0 podtoze oraz ilosci zastosowane-
QO zbrojenia rozproszonego.
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Weber radzi:
czym wypetnié ': v
dylatacje?

Szczeliny skurczowe

i szwy robocze w posadzkach
przemystowych nalezy wy-
petniac elastyczng masq dy-
latacyjng weber.tec PU K25 |Ub
weber.tec PU K40 po uptywie
okoto 1 miesigca od wykonania
posadzki.

Przed wypetnieniem masqg dylata-
cyjnqg szczelina musi zostac po-
szerzona mechanicznie. Szerokosc
szczeliny nalezy dobrac w taki
sposob, aby wypetnienie mogto
przeniesc jej ruchy. Zaleca sie
rowniez fazowanie krawedzi szczelin,
CO ogranicza ich wykruszanie przez
kota pojazdow.

Dylatacje nalezy oczyscic z pytu
oraz wypetnic odpowiednio dobra-
nym sznurem dylatacyjnym. To on
ksztattuje wielkoS¢ wypetnienia oraz
sprawia, ze masa dylatacyjna jest
rozciggana i sciskana tylko w ptasz-
czyznie poziomej. Sznur nalezy
umiescic na takiej gtebokosci, aby
proporcja szerokosci do gtebokosci
wypetnienia wynosita okoto 1.0,8.



DOBOR SZNURA DYLATACYJINEGO
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Szerokos¢ dylatacji Rodzaj sznura dylatacyjnego

SZEROKOSE SZCZELIN DYLATACYINYCH DLA AT = 20°C | ODKSZTALCENIA MATERIAtU WYPEENIAJACEGO 20%

Odlegfos¢ miedzy
szczelinami dylatacyjnymi [m]

[ 2 3 4 5 6 8 10
] 4 5 6 8 10 10 12

Gtebokosé wypetnienia [mm

SZEROKOSC SZCZELIN DYLATACYJINYCH DLA AT = 40°C | ODKSZTALCENIA MATERIAtU WYPEENIAJACEGO 20%

Odlegfos¢ miedzy
szczelinami dylatacyjnymi [m

I 2 S 4 5 6
6 10 10 12 13

Glebokos¢ wypetnienia [mm]

Mostek sczepny

Niektore posadzki betonowe
wykonywane sqg jako zwigzane

z istniejgcym podtozem. Tworzy sie
je w sytuacji, gdy nie ma moz-
liwosci wykonania samonosne;j
ptyty posadzkowsej, np. ze wzgledu
Nna ograniczenie wysokosci w po-
mieszczeniu lub brak mozliwosci
zbytniego docigzenia konstrukgji
stropu. Tego typu posadzki majq
zwykle grubosc 50-60 mm i wyko-
nywane sqg z betonu posadzkowego
0 uziarnieniu do 8 mm. Uktada sie
je na specjalnym mostku sczep-
nym weber.rep 751. W tej technologii
rozstaw naciec przeciwskurczowych
nie powinien przekroczyc 3 m.

To rozwigzanie, w przeciwienstwie
do ptyt posadzkowych samonos-
nych na warstwie rozdzielajgcej,
wymaga wykonania wiekszej ilosci
czynnosci technologicznych.

Podtoze musi byc nosne, twarde

i stabilne. Catg powierzchnie nale-
7y oczysci¢ mechanicznie przez
frezowanie lub Srutowanie, tak
aby po tym procesie byta szorst-
ka. Wszelkie spekania wymaga-
jq naprawy zywicq epoksydowqg
z mechanicznym zamknieciem
pretami stalowymi lub tgcznikami
falowymi. W tym przypadku spraw-
dzq sie zywice weber.tec EP 10 lUbD
weber.prim 806.

Naprawione i odkurzone podtoze
nalezy nawilzy¢ mgietkg wodng
do maksymalnej wilgotnosci — be-
ton powinien by¢ matowo wilgotny
bez zastoisk wody. W tak przygo-
towane podtoze wciera sie szczot-
kg lub pedzlem mostek sczepny
weber.rep 751 w ilosci 1,5-2,5 kg/mz2

Beton posadzkowy nalezy ukta-

dac¢ na mostku sczepnym metodqg
,mMokre na mokre". Nie mozna do-
puscCiC do przesuszenia powierzchni,
poniewaz mMoze dojs¢ do odspojenia
nowej posadzki od podtoza i poja-
wienia sie spekan. Dalsza obrobka
powierzchni betonu przebiega ana-
logicznie jak w przypadku posadzek
betonowych na folii.

Zywice syntetyczne
Powierzchnie posadzek betono-

wych mozna wykanczac nie tylko
za pomocg posypek, ale row-
niez stosujgc zywice syntetyczne.
Zywice mogg byc¢ wykorzystane
jako uzupetnienie posadzek utwar-
dzanych powierzchniowo, mozna
je rowniez naktada¢ bezposrednio
na zatarty beton bez stosowania
posypek.

Gama rozwigzan dla nawierzch-

ni syntetycznych jest szersza niz

w przypadku posadzek cemento-

wych. Do wyboru sq tutaj:

m bezbarwne zywice o niskiej
lepkosci do impregnacji wgtebnej
(weber.tec EP 19),

m cienkie kolorowe powtoki lakier-
nicze uktadane bezposrednio
na betonie (weber.tec EP 39),

m kolorowe posadzki samorozlew-
ne, zarbwno w wersji gtadkiej, jak
i szorstkiej (weber.tec EP 45).

Szczegdlnym rozwigzaniem jest
paroprzepuszczalna zywica
weber.tec EP 48 przeznaczona

do stosowania np. na powierzch-

ni ptyt dennych, gdzie tworzenie
szczelnych powtok nie jest wskaza-
ne. Zywica zabezpiecza przed wni-
kaniem w podtoze paliw, olejow oraz
innych ptyndw eksploatacyjnych
wyciekajgcych z samochodow.



Posadzka gotowa
- przygotowanie do eksploatac)

Nowo wykonana posadzka prze-
mystowa nie od razu powinna byc
w petni eksploatowana. RGwnomier-
nie roztozone czesciowe obcigzenie
mozna dopusci€ przed uptywem 28
dni zgodnie z ponizszq tabelq.

Czas, po jakim nastepuje

obciqzenie posadzki
[dni]

W przypadku stosowania mie-
szanki betonowej z cementem
CEM III/A wartosci te nalezy zwiek-
szyC€ dwukrotnie.

Obcigzenia skupione od rega-

tow oraz ruch wozkdw widtowych

i innych pojazddow mozna dopuscic
dopiero po 28 dniach lub 56 dniach
w przypadku stosowania mieszanki
betonowej z cementem CEM III/A.

Dopuszczalne obcigzenie
w stosunku do wartosci projektowanej
[]

40
70
85

100

Zawarte w tabeli dane dotyczqg
przypadku, gdy temperatura oto-
czenia podczas dojrzewania betonu
jest nie mniegjsza niz 15°C. W razie
nizszych temperatur nalezy wydtu-
zyC czas lub zmniejszyc dopusz-
czalne obcigzenie — konieczne sq
tu indywidualne wytyczne dotyczg-
ce przyrostu wytrzymatosci dostar-
czane przez producenta mieszanki
betonowe;j.
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Eksploatacya posaczek
- zabezpieczenie przed ps,leniem

Posadzki betonowe w trakcie inten-
sywnej eksploatacji czesto wykazujg
tendencje do zwiekszonego pylenia.
Zaleca sie wowczas zabezpieczenie
i wzmocnienie powierzchni drobno-
czqgsteczkowym roztworem krze-
mianu litu weber.floor HARDELITH.

Wysoko aktywny krzemian litu
wzmacnia i doszczelnia powierzch-
niowo posadzke betonowq, tworzgc

nierozpuszczalne krzemiany wapnia.

Dzieki drobnoczgsteczkowej budo-
wie weber.floor HARDELITH gteboko
penetruje beton, a reakcja chemicz-
na rozpoczyna sie natychmiast

PO Natozeniu preparatu na po-
wierzchnie.

Jak uzywac roztworu
weber.floor HARDELITH?
weber.floor HARDEUTH naktada sie
metodqg natryskowq niskocisnie-
niowym opryskiwaczem. Preparat
nalezy naniesS¢ na catq powierzch-
nie i rownomiernie rozprowadzic
mopem. Posadzka musi pozostac
mokra przez ok. 20-25 min od apli-
kacji weber.floor HARDELITH. \W miegj-
scach, gdzie powierzchnia wyschnie
wczesniej, preparat nalezy naniesc
ponownie. Dodatkowa obrobka
posadzki, np. szlifowanie lub pole-
rowanie, moze zosta¢ wykonana

po catkowitym wyschnieciu.

Posadzka jest gotowa do eksplo-
atacji bezposrednio po wyschnie-
Ciu preparatu. Reakcja chemiczna
sktadnikow weber.floor HARDELITH
nastepuje w ciggu 2-4 tygodni,
zaleznie od temperatury i wilgot-
nosci. Uzyskany efekt wzmocnie-
nia powierzchni uzalezniony jest

od zawartosci wodorotlenku wapnia
w betonie.




Eksploatacja posaczek
- konserwacja i czyszczenie

Podczas eksploatacji kazda posadz-
ka stopniowo bedzie ulegac zuzyciu.
Na jej trwatos¢ wptywa wykonanie
zgodne z przeznaczeniem i projek-
tem, ale istotne sq rowniez naprawy
biezqce oraz czyszczenie, polega-
jgce na regularnym usuwaniu pyty,
piasku, okruchow szkta, a takze
substancji agresywnych chemicz-
nie, takich jak oleje, smary, kwasy,
zasady itp.

W intensywnie uzytkowanych
obiektach produkcyjnych i maga-
zynowych sprzqgtanie powierzchni
posadzki odbywa sie zazwyczaj
codziennie. Z uwagi na znaczng
wielkos¢ obiektow czyszczenie wy-
konuje sie maszynowo z wykorzy-
staniem réznego rodzaju zmywarek
lub szorowarek wyposazonych

w pady lub szczotki. Niezbedne jest
tez stosowanie chemicznie aktyw-
nych srodkdw czyszczqgcych. Gtow-
nym celem konserwacji powierzchni
jest jej ochrona przed zanieczysz-
Cczeniami oraz przyspieszonym
zuzyciem.

Dobor techniki czyszczenia oraz
rodzaju padow lub szczotek wynika
z wielkosci powierzchni posadz-
ki oraz rodzaju i intensywnosci
wystepujgcych zanieczyszczen.
Waznymi parametrami majgcymi
wptyw na skutecznos¢ sprzqgtania,
jak i szybkose¢ zuzycia posadz-

ki, jest predkosc obrotowa tarczy
Cczyszczqcej oraz sita jej docisku
do podtoza.

Pady czyszczqce

Pady czyszczqce produkowa-

ne sq z wtdkien syntetycznych,
ktore tqczy sie ze sobg spoiwem
zywicznym. Im ciemniejszy pad,
tym bardziej twardy i skuteczniejszy
w czyszczeniy, ale i bardziej agre-
sywny w stosunku do powierzchni
posadzki.

Pady biate i czerwone stuzqg

do mycia, polerowania i nanoszenia
warstw konserwujgcych. Niebie-
skie stosowane sq do codziennego
mycia posadzek, gdy niezbedne jest
doczyszczanie. Pady zielone wyko-
rzystuje sie do intensywnego szoro-
wania wraz z usuwaniem warstwy
powtoki konserwujgcej, a brgzowe

i czarne — do gruntownego mMyciaq,
usuwania silnych zabrudzen i sta-
rych powtok ochronnych.

Pady niebieskie, zielone, brgzowe

i czarne zazwyczaj posiadajq scier-
niwo pokrywajgce witdkna i stoso-
wane sqg w maszynach o nizszych
predkosciach obrotowych — do 350
obrotéw/min. Pady biate i czerwone
uzywane sq w maszynach, ktore
wykonujg maksymalnie 800 obro-
tdw/min.

Szczotki czyszczqce
Rozwigzaniem alternatywnym

w stosunku do paddw sq szczotki
czyszczqgce. Wykonuije sie je z wio-
kien o zroznicowanych grubosciach,
najczesciej polipropylenowych

lub z mieszanki widkien sztucz-
nych i naturalnych. Efektywnosé
czyszczenia zalezy miedzy inny-

mi od grubosci i dtugosci wiosia.
Szczotki sprawdzajq sie lepiej od pa-
dow, gdy powierzchnie czyszczone
sq nierdwne, szorstkie lub wystepujg
dylatacje. Zaletami szczotek jest
wigeksza trwatos¢ oraz lepsze do-
czyszczanie powierzchni o nierequ-
larnej fakturze. Pady z kolei charak-
teryzujq sie wiekszg skutecznosciq
w czyszczeniu gtadkich i ptaskich

powierzchni bez spoin.

Preparaty czyszczqce
Wybor preparatu czyszczgcego
jest uzalezniony od rodzaju za-
nieczyszczen, materiatu posadzki
oraz techniki mycia — maszynowe,
reczne, szczotki, pady. Do biezgcego
Cczyszczenia posadzek o spoiwie ce-
mentowym zalecane sqg detergenty
0 obojetnym lub stabo zasadowym
odczynie (pH z zakresu 7-10). Nie
jest natomiast dopuszczalne stoso-
wanie rozpuszczalnikdw organicz-
nych (aceton, toluen, glikole) czy
zwigzkdw o odczynie kwasnym lub
silnie alkalicznym.

Weber radzi:
konserwacja -, ™
jest wazna!

Prawidtowy proces
czyszczenia powinien umozli-
wiac usuniecie zabrudzen przy
jednoczesnym braku zagrozenia
dla trwatosci i estetyki posadzki.
Wiasciwy dobor odpowiednich
zabiegbw utrzymania czystosci
jest niestety w praktyce cze-
sto bagatelizowany, co skutkuje
szybkim zuzyciem nawierzchni.
Czyszczenie posadzki z uzy-
ciem stezonych srodkdéw czysz-
czqcych powoduje starcie jej
wierzchniej, impregnowanej
warstwy. Stosowanie agresyw-
nych srodkdw chemicznych oraz
twardych padow lub szczotek
bedzie rowniez skutkowac obni-
zeniem estetyki, tj. chropowatos-
cig powierzchni przez odstonie-
cie ziaren, co utrudni usuwanie
zanieczyszczen oraz przyspieszy
zuzycie akcesoridw czyszczq-
cych.



Produkh, w systemie
weberfloor INDUSTRY

Kompletne rozwigzanie do realizacji betonowych posadzek przemystowych

Posypki utwardzajgce Impregnaty Wiokna do zbrojenia betonu Wypetnienie dylataciji Mostek sczepny Zywice epoksydowe

weber.tec EP 19 - puszka 12 kg
webertec PUK 25 - kartusz 600 ml

weber.floor HB protect - kanister 10 kg weber.tec EP 39 - puszka 15 [UD 30 kg
weber.floor HB PLUS 1.5 - worek 25 kg ) webertec PUK 40 - kartusz 600 m
weber.floor LIT protect - kanister 10 kg FIBRE HG54 - worek 1 kg weber.rep 751 worek 25 kg weber.tec EP 45 - puszka 20 kg
weber.floor HB PLUS 3.0 - worek 25 kg _
weber.tec PA - kanister 20 | FIBRE HG25 - worek 1 kg . o weber.tec EP 48 - puUszka 15 kg
weber.floor HB PLUS 6.0 - worek 25 kg ) Sznur dylatacyjny o grubosci:
weber.floor HARDEUITH - kanister 10 kg weber.tec EP 10 - puszka 10 [Ub 30 kg

6,10, 15, 20, 30, 40, 50 mm .
weber.prim 806 - puUszka 0,6 kg

posypka posypka
utwardzajgca utwardzajqca
!

posypka
utwardzajqgca
A6 / ARO,S5




You | Zobacz filmy o systemie posadzek przemystowych weberfloor INDUSTRY
na kanale Saint-Gobain Weber Polska

" Zachecamy Pafnstwa Q
weber do kontaktu z nami: Serwis weberexpress
www.netweber.pl Dostarczamy na budowe

SAINT-GOBAIN infolinia 80162 00 00 w 24 godziny!




