I- I . ® CZLONEK EOTA i UEAtc

INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0454 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Saint-Gobain Construction Products Polska Sp. z o.0.
ul. Okrezna 16, 44-100 Gliwice

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0454 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszego wyrobu budowlanego do zamierzonego zastosowania:

Zestaw wyrobow do wykonywania ocieplen
scian zewnetrznych budynkéw systemem
weber.therm WM CERAMIC

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
11 maja 2023 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

g’fff} “ “-Z/i / Tt s

drinz. Robert Geryto

Warszawa, 11 maja 2018 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0454 wydanie 1 zawiera 16 stron, w tym 4 Zataczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.



Instytut Techniki Budowlane;j
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785



I-Il® ;
] [ ITB-KOT-2018/0454 wydanie 1 3/16

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Techniczne] jest zestaw wyrobow do wykonywania
ocieplen systemem weber.therm WM CERAMIC.

Producentem zestawu wyrobow jest Saint-Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0., ul. Okrezna
16, 44-100 Gliwice. Wyroby wchodzgce w skiad zestawu sg produkowane w zakiadach produkcyjnych w
Polsce.

Zestaw wyrobow weber.therm WM CERAMIC obejmuje wyroby (sktadniki systemu)
produkowane fabrycznie przez producenta zestawu i/lub jego poddostawcow.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyroboéw okreslone przez producenta
i wynikajace z wlasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji sktadnikéw systemu.

W skiad zestawu wyrobéw weber.therm WM CERAMIC wchodzi fabrycznie produkowany wyréb
do izolacji cieplnej — plyty z wetny mineralnej lamelowej (MW), ktory jest mocowany do $ciany
mechanicznie, z dodatkowym klejeniem. Sposéb mocowania wyrobu do izolacji cieplnej do podtoza oraz
wyroby wchodzace w skiad zestawu podano w tablicy 1. Wyrdb do izolacji ciepinej jest pokrywany
warstwg wierzchnig (wykonczeniows), skladajgca sie z kilkku warstw wykonywanych na budowie,
z ktorych jedna zawiera siatke zbrojaca, a warstwe zewnetrzng stanowa piytki ceramiczne. Warstwa
wykonczeniowa jest nakiadana bezposrednio na wyrdb do izolacji cieplnej, bez pustki powietrzne;.

W skiad zestawu wyrobéw wchodzg rowniez materiaty uzupetniajace np. listwy startowe, listwy
i siatki naroznikowe oraz inne akcesoria, kiére nie sg przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej i powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcjg producenta.

Cechy identyfikacyjne wyrobow wchodzgcych w skiad zestawu weber.therm WM CERAMIC
podano w zatgczniku C.

Tablica 1
Zuzycie Grubosé
W hod ki
yroby wchodzace w skiad zestawu [kg/m?] [mm]

Metoda mocowania | System mocowany mechanicznie, z dodatkowym klejeniem:
wyrobu do piyty z welny mineralnej lamelowej (MW) mocowane do podioza za pomocg tgcznikéw
izolacji cieplnej mechanicznych i zaprawy klejgcej; powierzchnia klejenia 90%

Wyréb do ¢ Plyty z welny mineralnej lamelowej (MW) wedtug normy
izolacji cieplnej PN-EN 13162+A1:2015
wymiary powierzchniowe: nie wieksze niz 600 x 1200 mm - 50 = 300

krawedzie: proste, bez wyszczerbien
o wiasciwosciach wedtug Zatgcznika A

Zaprawy klejace » weber KS123
do mocowania plyt sucha mieszanka, ktorg przed zastosowaniem nalezy 50+6,0 -
z welny mineralnej zmieszac¢ z wodg w proporcji wagowej 100 : (19 = 21)

do podioza « weber KS126
sucha mieszanka, ktérg przed zastosowaniem nalezy 5,0+6,0 -
zmieszac z wodg w proporcji wagowej 100 : (18 = 20)

e weber UNI'W
sucha mieszanka, ktorg przed zastosowaniem nalezy 50+6,0 -
zmieszac z wodg w proporciji wagowej 100 : (21 + 23)

o weber KS143
sucha mieszanka, ktorg przed zastosowaniem nalezy 50+6,0 -
zmieszaé z wodg w proporcji wagowej 100 : (18 + 21)
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Tablica 1, c.d.
— o Kiad Zuzycie Grubosé
yroby wchodzace w skiad zestawu [kg/m?] [mm]
taczniki ¢ Laczniki mechaniczne z trzpieniem stalowym
mechaniczne weber.therm SRD-5 i weber.therm SLD-5 wg ETA-17/0077 - -
o wiasciwosciach wedlug Zatacznika B
Siatki z widkna | * weber PH913
szklanego » weber PH912 - -
o wiasciwosciach wedtug Zatacznika B
Zaprawa do e weber KS126
wykonywania sucha mieszanka, ktora przed zastosowaniem nalezy 50+6,0 3,0+5,0
warstwy zbrojonej zmieszac z wodg w proporcji wagowej 100 : (18 + 20)
Zaprawa do * weber ZP418 wg normy PN-EN 12004+A1:2012, typ
przyklejania plytek C2TES1 25+6.0 20+50
ceramicznych sucha mieszanka, ktora przed zastosowaniem nalezy A ' '
zmieszac z wodg w proporcji wagowej 100 : (24 + 26)
Ptytki ceramiczne | « Mrozoodporne, elewacyjne plytki ceramiczne wg normy
PN-EN 14411:2013
prasowane lub ciggnione
klasa: Ala, Alp, Bla i Bl . 7+15
nasigkliwo$é: do 3%
masa powierzchniowa: nie wieksza niz 40 kg/m?
wymiary: nie wieksze niz 300 x 300 mm lub 400 x 200 mm
gruboéé: od 7 do 15 mm
Zaprawa do » weber ZK557 wg normy PN-EN 998-2:2010
spoinowania sucha mieszanka, ktérg przed zastosowaniem nalezy 40 )
zmieszac z wodg w proporcji wagowej 100 : (12 + 15); !
do wykonywania spoin o szerokosci 6 + 20 mm

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zestaw wyrobow do wykonywania ociepleri systemem weber.therm WM CERAMIC jest
przeznaczony do wykonywania izolacji ciepinej $cian zewnetrznych budynkéw nowowznoszonych
i uzytkowanych (modernizowanych), bez istniejacego ocieplenia.

Zestaw wyrobéw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng jest przeznaczony do
stosowania na $cianach wykonanych z drobnowymiarowych elementow murowych (cegly, bloczki,
kamien, itp.) lub betonu (monolitycznego lub elementéw prefabrykowanych), z warstwa tynku lub bez.

Uktady ociepleniowe sa wykonywane z nienosnych elementéw budowlanych i nie wplywajg na
stateczno$¢ Scian, do ktérych sg mocowane, ale mogg wplywaé na ich trwalo$¢ poprzez zapewnienie
zwigkszonej ochrony przed warunkami atmosferycznymi. Nie sg przeznaczone do zapewnienia
szczelnosci konstrukcji budowlanej na przenikanie powietrza.

W systemie weber.therm WM CERAMIC ptyty z weiny mineralnej lamelowej (MW) powinny byé
mocowane do podioza za pomocg tacznikow mechanicznych z trzpieniem stalowym i zaprawy klejacej
weber KS123, weber KS126, weberbase UNI W lub weber KS143. tgczniki powinny przechodzié przez
siatke z widkna szklanego oraz warstwe izolacji cieplnej az do podioza i byé zakotwione na gtebokosé
okreslong w projekcie ocieplenia, w zaleznosci od typu fgcznika i rodzaju podioza. Zaprawa klejaca do
mocowania plyt z weiny minerainej lamelowej (MW) do podioza powinna pokrywaé co najmniej 90%
powierzchni plyty. Montaz tgcznikéw mechanicznych powinien by¢ rozpoczety nie wczeéniej niz po
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3 dobach od przyklejenia plyt do podtoza. llos¢ i rodzaj tgcznikéw mechanicznych oraz glebokosc
zakotwienia w podiozu powinny by¢ okreslone w dokumentacji technicznej ocieplenia.

Na powierzchni przyklejonych plyt termoizolacyjnych powinna zosta¢ wykonana warstwa
zbrojona z zaprawy klejgcej weber KS126 z zatopiong siatka z widkna szklanego. Grubos¢ warstwy
zbrojonej powinna wynosi¢ 3,0 + 5,0 mm.

Do zwigzanej warstwy zbrojonej powinny byc przyklejane piytki ceramiczne, za pomoca zaprawy
klejacej weber ZP418, nanoszonej na warstwe zbrojong i plytke ceramiczng. Grubos¢ warstwy zaprawy
weber ZP418 powinna by¢ uzalezniona od rodzaju i wielkosci plytek, ale nie mniejsza niz 2,0 mm.
Zaprawa klejgca powinna by¢ nanoszona na 100% powierzchni podtoza (warstwy zbrojonej) i na plytke
ceramiczng, tak aby po docisnieciu cata powierzchnia plytek byta pokryta zaprawg. Miedzy ptytkami
nalezy zachowywac spoiny o szerokosci nie mniejszej niz 6,0 mm i giebokosci (grubosci spoiny)
wynikajacej z grubosci ptytki, wynoszgcy 7,0 + 15,0 mm. Pola okiadziny ceramicznej wydzielone
spoinami dylatacyjnymi powinny by¢ okreslone w projekcie technicznym. Koniecznos¢ wydzielenia pol
dylatowanych okresla projektant w zaleznosci m.in. od geometrii i warunkéw ekspozycji oraz wielkosci
i koloru plytek.

Stosowanie zestawu wyrobow objetego niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinno byé
zgodne z projektami technicznymi opracowanymi dla okreslonych obiektéw. Projekt powinien
uwzgledniac:

e polskie normy (w tym PN-EN ISO 13788:2013) i przepisy budowlane, a w szczegblnosci
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r.,,
poz. 1422, z poézniejszymi zmianami),

e postanowienia niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

e Instrukcje ITB nr 447/2009,

e Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ITB: Czes¢ C. Zeszyt 8,

oraz okresiac co najmniej:

e sposob przygotowania podtoza,

e rodzaj i grubosc ptyt z wetny minerainej (MW),

e rodzaj, liczbe i rozmieszczenie facznikdéw mechanicznych,

e sposob obrobki miejsc szczegoinych elewacji (osciezy okiennych i drzwiowych, balkondw,
cokotdw, dylatacjiiin.).

Uktady ociepleniowe weber.therm WM CERAMIC na podtozach niepalnych (co najmniej klasy
A2 - s3, dO reakcji na ogien wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010) zostaly sklasyfikowane w klasie
A2 — s1, dO reakcji na ogien wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz jako niepalne, niekapigce
i nieodpadajace pod wplywem ognia, a takze jako nierozprzestrzeniajgce ognia przy dziataniu ognia od
strony zewnetrznej, przy grubosci piyt z wetny mineralnej do 300 mm i gestosci ptyt nie wiekszej niz
100 kg/m3.

Ocieplenia budynkow systemem weber.therm WM CERAMIC powinny by¢ wykonywane przez
wyspecjalizowane firmy, z uwzglednieniem firmowych wytycznych Whnioskodawcy niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej. Temperatura otoczenia w czasie nakladania i wigzania wyrobéw wchodzacych

w skiad zestawu weber.therm WM CERAMIC powinna wynosi¢ od +5 do +30 °C.



6/16

ITB-KOT-2018/0454 wydanie 1

T
N =R

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci  uzytkowe ukladéw ociepleniowych webertherm WM CERAMIC i metody
zastosowane do ich oceny podano w tablicy 2.
Tablica 2. Ukfady ociepleniowe weber.therm WM CERAMIC
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Wodochtonno$¢ po 3 minutach, kg/m?,
Er i dsager sl <0,30 EAD 040287-00-0404
2 Wodochtonnoéé po 1 h, kg/m2:
- warstwa zbrojona <0,15
- warstwa wierzchnia < 0,50 ETAG 004
3 Wodochionnos¢ po 24 h, kg/m?: EAD 040287-00-0404
- warstwa zbrojona <0,50
- warstwa wierzchnia < 0,90
4 Mrozoodporno$¢ warstwy wierzchniej brak zniszczen: rys, wykruszen,
odspojen i specherzen
5 Przyczepnosc¢ warstwy wierzchniej do
wetny mineralnej (MW), MPa, warunki 20,08
laboratoryjne
6 Przyczepno$¢ warstwy wierzchniej do
wetny mineralnej (MW), MPa, po 20,08 ETAG 004
starzeniu
7 Przyczepnosc¢ warstwy wierzchniej do
wetny mineralnej (MW), MPa, po cyklach = 0,08
mrozoodpornosci
8 Przyczepno$c¢ zaprawy klejacej do ;
betonu i wyrobu do izolacji cieplnej R abiyd
9 Przyczepnosc zaprawy klejacej do . PN-EN
plytek ceramicznych wg tablicy 4 12004+A1:2012
10 Odporno$¢ na uderzenie ciatem I
twardym, po starzeniu, kategoria
: ETA
11" | Opor dyfuzyjny wzgledny, m <20 004
12 Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem EAD 040287-00-0404
wg tablicy 5 (taczniki mechaniczne
mocowane przez siatke)
132 | Klasyfikacja ogniowa w zakresie reakcji A2 — 51 do PN-EN 13501-
na ogiefi . 1+A1:2010
14 Izolacyjnosc¢ cieplna (opdr cieplny i wg zalgcznika D ETAG 004

wspétczynnik przenikania ciepta)

1)
2)

badanie przeprowadzone na prébkach o szerokosci spoiny 6 mm
klasyfikacja dotyczy ukfadédw ociepleniowych na poditozu niepalnym, klasy co najmniej A2 — s3, d0 reakcji na ogien wg
normy PN-EN 13501-1+A1:2010
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Tablica 3. Przyczepnosc zapraw klejgcych weber KS123, weber KS126, weber KS143 i weber UNI'W

do betonu i wetny mineralnej lamelowej

Wiasciwosci uzytkowe
. . Metody
Poz. Zasadnicze charakterystyki — wiahaE weber weber oceny
KS123 KS126 KS143 UNIW
2 3 4 5 6 7
1 Przyczepno$c¢ zapraw klejacych do
betonu, MPa:
— w warunkach laboratoryjnych 20,65 20,60 20,65 = 0,60
—~ po 2 dniach zanurzenia w ETAG 004
wodzie i 2 h suszenia 20,20 20,25 EQ.2% 2025
- po 2 dniach zanurzenia w -
wodzie i 7 dniach suszenia ERR0 =018 i = 0,60
2 Przyczepnosé zapraw klejacych do
welny mineralnej lamelowej, w 20,08 ETAG 004
warunkach laboratoryjnych, MPa

Tablica 4. Przyczepnos¢ zaprawy klejacej weber ZP418 do plytek ceramicznych

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Przyczepnos§¢ zaprawy klejgcej

weber ZP418 do plytek

ceramicznych, MPa: PN-EN

— poczatkowa 21,0 )

— po starzeniu termicznym 21,0 12004+A1:2012
— po zanurzeniu w wodzie z1,0

— po cyklach mrozoodpornosci 21,0

Tablica 5. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem

Dotyczy tacznikéw mechanicznych wediug Zatacznika B,
mocowanych przez siatke z wiokna szklanego

Srednica talerzyka lacznika 2 60 mm
Wiasciwosci ptyt z Grubo$é phyt 2 50 mm
welny mineralnej
Iame!I,owej (MW)J Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni czolowych (TR) 280 kPa
Sita niszczaca, kN taczniki nieusytuowane na stykach ptyt (badanie
na przeciaganie tacznikow), warunki suche R Minimalna: 1,19
(zatacznik J.1, schemat J.1.1 wg P Srednia: 1,23
EAD 040287-00-0404)
t gezniki usytuowane na stykach ptyt (badanie
oddziatywania statycznego przez blok piankowy; R Minimalna: 1,09
zatacznik J.2, schemat J.2.2 wg : Srednia: 1,10
EAD 040287-00-0404)

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzgce w skiad zestawu objetego niniejsza Krajowg Oceng Techniczng mozna
przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w sposob zabezpieczajgcy opakowania przed uszkodzeniem
mechanicznym, zgodnie z instrukcja producenta.
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Wyroby wchodzgce w sktad zestawu weber.therm WM CERAMIC powinny byé przechowywane
w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od urzadzen grzejnych, w sposéb zapewniajgcy
bezpieczenstwo sktadowania i niezmiennos$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslié
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostalty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0454 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji whasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktora uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45WE oraz
zmieniajacego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) majg zastosowanie systemy oceny
i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych podane w tablicy 6.
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Tablica 6
Krajowy system oceny
Grupa wyrobéw Zamierzone zastosowanie Klasy i weryfikacji statosci
budowlanych wyrobow budowlanych wiasciwosci
uzytkowych
Zlozone zestawy/systemy | - do zastosowan na $cianach A1°,A2°,B".GC" 1
izolacji ciepingj z zewnetrznych podlegajacych = o e a o4
wyprawami tynkarskimi lub | wymaganiom dotyczgcym A1",A2°,B,C,
innymi rodzajami warstwy bezpieczenstwa pozarowego D,E,(AMdoE)™,F
elewacyjnej . .
- do zastosowan na scianach - 2+
zewnetrznych niepodlegajacych
wymaganiom dotyczacym
bezpieczenstwa pozarowego

* Wyroby lub materialy, ktére na okreslonym jednoznacznie zidentyfikowanym etapie procesu produkcyjnego podlegajg
modyfikacji, z zatozenia poprawiajacej klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien (np. przez dodanie $rodkow uniepalniajgcych
lub zmniejszenie zawarto$ci czesci organicznych).

“ Wyroby lub materiaty, ktére na okreslonym jednoznacznie zidentyfikowanym etapie procesu produkcyjnego nie podlegajg
modyfikacji, z zalozenia poprawiajacej klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien (np. przez dodanie $rodkéw uniepalniajgcych
lub zmniejszenie zawartosci czesci organicznych).

" Wyroby lub materialy, ktére nie wymagajg badan ze wzgledu na reakcje na ogien (zgodnie z odpowiednimi decyzjami i
rozporzadzeniami delegowanymi Komisji).

5.2. Badanie typu

Wihasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skladnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badarh oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdine wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie zapraw klejacych, zaprawy do
wykonywania warstwy zbrojonej i zaprawy do spoinowania, w zakresie:
a) wygladu,
b) gestosci nasypowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) zapraw klejacych i zaprawy do wykonywania warstwy zbrojonej, w zakresie:
~ zawartosci popiotu,
— odpornosci na powstawanie rys skurczowych,
— przyczepnosci do betonu i weiny mineralnej,
b) zaprawy do przyklejania ptytek ceramicznych, w zakresie:
— zawartosci popiotu,
— odpornosci na powstawanie rys skurczowych,
— przyczepnosci do plytek ceramicznych,
c) zaprawy do spoinowania w zakresie zawartosci popiotu,

d) ukfadow ociepleniowych w zakresie reakcji na ogien.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadzigj
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji
zakfadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0454 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobow do wykonywania ocieplen
systemem weber.therm WM CERAMIC, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z
postanowiert Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w
ktorych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0454 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pézniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy niniejsza
Krajowa Ocena Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym,
jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa
deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0454 wydanie
1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0454 wydanie 1 nie narusza uprawnien

wynikajgcych z przepiséw o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
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30 czerwca 2000 r. — Prawo wilasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410,
z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych
z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc¢ Krajowe] Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie dluzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Raport z badarh nr LZM00-0785/17/R316NZM, LZM02-0785/17/R313NZM i LZM13-0785/17/R314NZM
uktaddw ociepleniowych, Zaktad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB,

2. Raport z badan nr LZK00-00785/18/R332NZK odpornos$ci na obciazenie wiatrem, Zaklad Konstrukcji
Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB,

3. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogiert wg PN-EN 13501-1+A1:2010 nr 0785.5/18/R323NZP, Zakiad
Badan Ogniowych ITB,

4. Raport z badania gestosci nasypowej weber KS123, weber KS126 nr 4/2018/KO, Saint-Gobain
Construction Products Polska Sp. z 0.0. Weber Gora Kalwaria,

5. Raport z badania gestosci nasypowej weber KS131, weber KS143, weberbase UNI W
nr 6/MKA/2018, Saint-Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0. Weber Géra Kalwaria,

6. Raport z badania nr 6 z dnia 31.07.2017, weber KS123, Laboratorium R&D, Saint-Gobain
Construction Products Polska Sp. z 0.0., Weber Gdynia,

7. Wyniki badan kleju weber KS126, 24.07-07.08.2017, 06.09.2017, Laboratorium KJ Weber, Saint-
Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0.,

8. Raport z badan przyczepnosci do betonu kleju weber KS126, 26.09-05.10.2017 Laboratorium
Weber, Saint-Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0., Géra Kalwaria,

9. Raport z badania nr 6/2018/KO weber ZP418 z dnia 20.04.2018 Laboratorium KJ Weber, Saint-
Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0., Géra Kalwaria,

10. Raport z badania nr 4/2018/MKA weber ZP418, weber ZK557 z dnia 23.03.2018 Laboratorium KJ
Weber, Saint-Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0., Gdynia.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wia$ciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci
PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do plytek. Wymagania, ocena zgodno$ci, klasyfikacja i oznaczanie
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PN-EN 13162+A1:2015 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby z wefny mineralnej
(WM) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.
Czesc 1: Klasyfikacja na podstawie badar reakcji na ogien

PN-EN 13788:2013 Cieplno-wilgotnosciowe  wiasciwosci  komponentéw  budowlanych i
elementow budynku. Temperatura powierzchni wewnetrznej konieczna do
uniknigcia  krytycznej  wilgotnosci  powierzchni i kondensacja
miedzywarstwowa. Metody obliczania

EAD 040287-00-0404 Kits for external thermal insulation composite system (ETICS) with panels
as thermal insulation and discontinuous claddings as exterior skin

EAD 330196-01-0604 Plastic anchors made of virgin or non-virgin material for fixing of external

thermal insulation composite systems with rendering

ETAG 004 Zfozone systemy izolacji ciepinej z wyprawkami tynkarskimi

AT-15-8489/2014 Siatka z wibkna szklanego SSA-1363-SMO.5 do systeméw ociepleri
(ETICS)

ETA-13/0392 Glass fibre meshes for reinforcement of cement based renderings R116

A101, R117 A101, R120 A101, R131 A101, R131 A101N, R161 A101,
R163 A101, R178 A101, R123 A101, R137 A101, G120, R 122 A101, R
118 A101 C+, R 129 A101, R 131 A101 C+, R 178 A102 C+, R 165
A101, R 131 A 102 C+, R 288 A 101, R 275 A 101, R 267 A 101 R 148
A 101, R170A 101, R 326 A 101, R 585 A 101, G 96

ETA-17/0077 Screwed-in plastic anchor and nailed-in plastic anchor for the fixing of
external thermal insulation composite systems with rendering in
concrete and masonry weber.therm SRD-5 and weber.therm SLD-5

Instrukcja ITB Nr 447/2009 Zlozony system izolacji cieplnej $cian zewnetrznych budynkéw ETICS.
Zasady projektowania i wykonywania

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych ITB: Czeéé C, zeszyt 8
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Zatacznik C. Cechy identyfikacyjne zapraw klejacych i zaprawy do spoinowania ...............cccceeevevrvverennn. 15

Zatacznik D. Opdr cieplny i wspotczynnik przenikania Ciepa..........ooveeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 16
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Zatacznik A.
Tablica A1. Wiasciwosci ptyt z weiny mineralnej (MW)

Produkowane fabrycznie plyty z welny mineralnej (MW) lamelowe wedtug PN-EN 13162+A1:2015

Opis, wlasciwosci i metody oceny MW ptyty lamelowe

Reakcja na ogien

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasa A1

Warto$¢ deklarowana przez producenta

Opor ciepiny (m™KyW wg PN-EN 13162+A1:2015

Grubosé
PN-EN 823:2013

Stabilno$¢ wymiaréw w okreslonych
warunkach temperatury i wilgotnosci MW-EN 13162 — DS(TH)
PN-EN 1604:2000

Nasigkliwos¢ wodg przy krétkotrwalym
zanurzeniu (czesciowym) MW-EN 13162 - WS
PN-EN 1609:2013

Nasigkliwo$¢ woda przy diugotrwatym
zanurzeniu (czesciowym) MW-EN 13162 — WL(P)
PN-EN 12087:2013

Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary
wodnej (p) 1
PN-EN 12086:2013

Wytrzymato$é na rozcigganie prostopadie
do powierzchni czotowych, w warunkach
suchych

PN-EN 1607:2013

MW-EN 13162 -~ TS

MW-EN 13162 — TR80

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0454 wydanie 1
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Zatacznik B.
Tablica B1. Siatki z witkna szklanego
Poz. Nazwa handlowa Cechy identyfikacyjne i wlasciwosci

1 2 3 4

1 R117 A101 wg ETA-13/0392

weber PH913
2 SSA-1363-150 SM0,5 wg AT-15-8489/2014
3 weber PH912 R131 A101 wg ETA-13/0392

Tablica B2. Wiasciwosci fgcznikéw mechanicznych weber.therm SRD-5 | weber.therm SLD-5

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Srednica talerzyka, mm =60
2 Obcigzenie niszczace talerzyk, kN z1,1
EAD 330196-01-0604
3 Sztywnosé talerzyka, kN/mm 20,7
4 No$nos¢ na wyrywanie z podioza, kN wg ETA-17/0077

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0454 wydanie 1
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Zatacznik C.

Tablica C1. Cechy identyfikacyjne zapraw klejgcych weber KS123, weber KS126,
weber UNIW i weber KS143

Wymagania

Poz Cechy Metody
' identyfikacyjne weber weber weber weber badan
KS123 KS126 UNIW KS143
2 3 4 5 6 7
1 Wyglad sucha mieszanka, jednorodna, bez zbrylen, po zarobieniu
woda jednorodna masa bez rozwarstwien i grudek
2 gﬁ:‘;’s" Ll 168+10% | 1,89+10% | 1,79+10% | 1,72+10% ETAG 004
3 Zawarto$c¢ popiotu w " = . i
temp. 450°C, % 98,0 + 99,0 97,0 + 98,0 98,5 + 99,5 98,0 + 99,0

4 QOdpornos¢ na

wystepowanie rys brak rys w warstwie o grubosci do 8 mm 1)

skurczowych

1) Forme metalowg w ksztalcie klina (dtugos¢ klina 160 mm, wysoko$¢ 8 mm) wypetnia si¢ zaprawa. Wynikiem badania
jest ocena wizualna rys po 14 dniach przechowywania prébki w warunkach laboratoryjnych.

Tablica C2. Cechy identyfikacyjne zaprawy do klejenia plytek ceramicznych weber ZP418

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad sucha mieszanka, jednorodna, bez zbrylen,
po zarobieniu wodg jednorodna masa ETAG 004
bez rozwarstwien i grudek
2 Gesto$é nasypowa, g/lcm?® 1,20 + 10% 109P7T\_I:-5I.52l\(1)00
3 Zawartos¢ popiotu w temp. 4
450°C, % 95,0 + 96,9 ETAG 004
4 Odpornos¢ na wystepowanie rys brak rys w warstwie o grubo$ci rownej 1)
skurczowych $rednicy najwigkszego ziarna
1) Forme metalowg w ksztatcie klina (dtugos¢ klina 160 mm, wysoko$¢ 8 mm) wypetnia sie zaprawg. Wynikiem badania
jest ocena wizualna rys po 14 dniach przechowywania probki w warunkach laboratoryjnych.

Tablica C3. Cechy identyfikacyjne zaprawy do spoinowania weber ZK557

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad jednorodna ciekta masa, bez grudek ETAG 004
i zanieczyszczen
2 Gestosc nasypowa, g/cm?® PN-EN
1,66 10% 1097-3:2000
I oo i e 98.7 +99.9 ETAG 004

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0454 wydanie 1
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Zatacznik D.

Wspdiczynnik  przenikania ciepta przegrody z ociepleniem oblicza sie zgodnie z norma
PN-EN 1SO 6946:2008:
Us=U+ 3 -n
gdzie:  y, -n dodatek z uwagi na wpltyw tgcznikow
Ue:  skorygowany wspdiczynnik przenikania ciepta przegrody pokrytej ociepleniem,
z uwzglednieniem mostkoéw cieplnych, (W/(m2K))
n: liczba tgcznikéw na m2
%  punktowy wspdiczynnik przenikania ciepta w odniesieniu do tgcznika. Podane ponizej
wartosci mogg by¢ uwzglednione, jezeli nie sa podane w specyfikacji technicznej
tacznikow (ETA, AT lub KOT) dla tacznikéw z trzpieniem rozporowym stalowym:

= 0,002 W/K w przypadku tgcznikéw z trzpieniem rozporowym ze stali nierdzewnej z
tbem pokrytym tworzywem sztucznym oraz {gcznikéw ze szczeling powietrzng przy
tbie trzpienia

= 0,004 W/K w przypadku tgcznikéw z trzpieniem rozporowym ze stali ocynkowanej
z tbem pokrytym tworzywem sztucznym
= 0,008 W/K w przypadku wszystkich pozostatych tacznikéw (najgorszy przypadek)
uU: wspodiczynnik przenikania ciepta przegrody pokrytej ociepleniem (z wylaczeniem
mostkéw cieplnych) w (m?-K)/W, okreslony ponizej:

U=1:[Rsi+Rs+ Rerics + Rse]

gdzie: Rs: opdr cieplny przegrody stanowigcej podioze (np. beton, cegta), (m2K)W
Rse:  opor przejmowania ciepta na powierzchni zewnetrznej, (m2 K)/W
Rsi: opor przejmowania ciepta na powierzchni wewnetrznej, (m2-K)W
Remics: opdr cieplny catego systemu (m2K)W (przy czym opory ciepine: Rzaprawy do piytek,
Rwarstwy zbrojonej | Rzaprawy kiejacej M0gag by¢ pominigte w obliczeniach)

Remics = Rwarslwy wierzchniej Rzaprawy do plytek + Rwarstwy zbrojonej + Rmateriatu izolacyjnego + Rzaprawy klejacej

gdZie: Rwarstwy wierzchniej = Rpiytek * Pply‘lek + Rz.aprawy do spoinowania * Pspoin
Pontek: udziat powierzchni ptytek, %
Pspoin: udziat powierzchni spoin, %

Warto$¢ oporu cieplnego wyrobu do izolacji cieplnej powinna by¢ okreslona w dokumentaciji producenta
w odniesieniu do poszczegoinych grubosci piyt.

Zatgcznik D do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0454 wydanie 1



