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webertec
EP 550 rep

Szpachlowka epoksydowa

Opis produktu

webertec EP 550 rep jest trojkomponentowq zaprawq
epoksydowqg z wypetniaczami mineralnymi.

Zastosowanie produktu

webertec EP 550 rep jest przeznaczony do szpachlowania
i uzupetniania ubytkéw w podiozu, osadzania koryt
odwodnieniowych w posadzkach, odtwarzania krawedzi
dylatacji itp.

Najwazniejsze wlasciwosci

Nie zawiera rozpuszczalnikbw
Szybko wigze
Bardzo dobre wiasciwosci mechaniczne

Przygotowanie podioza

Zgodnie z opisem rozwigzan posadzek i powiok
zywicznych webertec Top EP UL webertec Top DECO |ub
webertec Top PU.

Warunki podczas stosowania i wigzania

Temperatura podioza powinna wynosic od +10°C do

+25°C. Jednoczesnie temperatura podtoza musi byg,

co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Minimalna
temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosic
+15°C. Wilgotnos¢ podioza nie powinna przekraczac 4%
wagowo. Wilgotnos¢ powietrza nie powinna przekraczac
75%. W przypadku oddziatywania wody na nie do konca
zwigzang powitoke na powierzchni mogqg utworzyc sie
smugi. W trakcie utwardzania w krytycznych warunkach
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Karta techniczna webertec EP 550 rep aktualizacja 062022 r.

Dane techniczne

Baza Zywica epoksydowa
Barwa Bezowa
Wydajnosc 10 kg = ok. 6 litréw gotowego wyrobu

Przyczepnosé >15 N/mm?

Absorpcja kapilarna w < 0,1 kg/m?*h 05
i przepuszczalnose

wody

Odpornose klasa | >4 Nm

na uderzenie

Odpornosc Utrata masy < 3000 mg
na Scieranie Taber

Proporcje mieszania 100:20:15
Wwagowo A:B:C
Temperatura od +10°C do + 25°C

stosowania

(niskie temperatury, duza wilgotnos¢ powietrza) moze
wystgpic biatawe zmetnienie, ktore nie wptywa na
parametry techniczne. Niezwigzang powtoke chronic¢ przed
zawilgoceniem i oddziatywaniem agresywnych mediow.

Przygotowanie produktu

Materiaty przeznaczone do uzycia powinny miec
temperature min. 15°C. webertec EP 550 rep dostarczany
jest w opakowaniach skitadajgcych sie z komponentu

A (wypetniacz), komponentu B (zywica) i komponentu

C (utwardzacz). Skladniki nalezy mieszac ze sobg

w podanych proporcjach wagowych. Doktadnie wymieszac
komponent B. Po wlaniu komponentu B do komponentu

A catos¢ mieszac wiertarkg wolnoobrotowq (do 300
obr./min) z mieszadiem, az do uzyskania jednorodnej
mieszaniny. Nalezy zwrdoci¢ szczegdlng uwage na doktadne
wymieszanie zywicy pozostajqcej przy sciankach lub na
dnie naczynia. Czas mieszania nie powinien byc¢ krotszy
niz 3-4 minuty i powinien doprowadzi¢ do jednorodnej
mieszaniny. Nastepnie doda¢ suchy komponent A i calosc
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dokiadnie wymieszac. Po zmieszaniu komponentow
proces utwardzania rozpoczgt sie nieodwracalnie. Nalezy
zawsze przygotowywac porcje, ktdérg mozna rownomiernie
zaaplikowa¢ w podanym ponizej czasie:

w temp. +10°C — 30-40 min.

w temp. +20°C - 25-30 min.

w temp. +25°C — 15-20 min.

Utwardzanie

Szybkos¢ utwardzania i mozliwosci obcigzania zalezy od
temperatury. W tabeli ponizej podane sqg orientacyjne czasy
utwardzania.

ISmesioive oblr)gllaskz:po obl;:?:z:\iu ob:i:';eenia
+10°C ok. 6 godz. ok. 4 dni ok. 10 dni
+20°C ok. 4 godz. ok. 3 dni ok. 7 dni
+25°C ok. 3 godz. ok. 2 dni ok. 5 dni

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia i ewentualne zanieczyszczenia czyscic na
Swiezo acetonem lub rozpuszczalnikiem ksylenowym.
W przypadku utwardzenia, zywice mozna usungc tylko
mechanicznie.

Magazynowanie i transport

Wyrob przechowywac do 12 miesiecy od daty produkciji
podanej na opakowaniu. Skladowac i transportowac

w suchych warunkach, na paletach, w fabrycznie
zamknietych i nieuszkodzonych opakowaniach. Nie dopuscic
do przemrozenia. Nie nagrzewac powyzej +25°C.

Srodki bezpieczenstwa

Niektore skiadniki mas posadzkowych w stanie
nieutwardzonym sq szkodliwe dla zdrowia. U osdb
szczeqgOlnie wrazliwych mogqg wywota¢ uczulenia. Podczas
wykonywania prac nalezy zachowac¢ szczegdlne srodki
ostroznosci. Pomieszczenia, w ktdrych przygotowuje sie

i wykonuje posadzki muszg byc¢ dobrze wentylowane.
Pracownicy powinni uzywac: odziez, buty, okulary

i rekawice ochronne. Szczegdtowe zasady bezpieczenstwa
podane sqg w Kartach Charakterystyki skiadnikow.
Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

Uwaga

Producent gwarantuje, jakos¢ wyrobu, lecz nie ma wptywu
na sposob jego zastosowania. Wyrdb nalezy stosowac
zgodnie z podanym opisem oraz opisem systemow
posadzek zywicznych webertec. Przedstawione informacje
nie mogq jednak zastqgpi¢ fachowego przygotowania
wykonawcy i nie zwalniajg go ze stosowania sie do

zasad sztuki budowlanej i BHP. W przypadku wagtpliwosci
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zaleca sie wykonac wiasne proby lub skontaktowac sie
z Doradcami Technicznymi Weber. Wraz z ukazaniem sie
tej karty technicznej tracg waznos¢ karty wczesniejsze.

Opakowanie

10 kg — zestaw wiadro plastikowe (komponent A), butelka
plastikowa (komponent B), puszka metalowa (komponent C)
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