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webertec
EP 250 level

Barwna zywica epoksydowa
do wykonywania posadzek rozlewnych

Opis produktu

webertec EP 250 level jest dwukomponentowq,

barwng zywicqg epoksydowg do wykonywania posadzek
rozlewnych. Produkt w kolorze standardowym RAL 7040,
inne kolory zblizone do palety RAL.

Zastosowanie produktu

webertec EP 250 level jest przeznaczony do wykonywania
barwnych posadzek
gtadkich wylewanych

z posypkqg z kolorowych ptatkow.

Do stosowania w obiektach przemystowych, magazynach,
parkingach i pomieszczeniach technicznych poddawanych
obcigzeniom ruchem pieszym oraz Srednim ruchem
transportowym.

Najwazniejsze wiasciwosci

Nie zawiera rozpuszczalnikow
Catkowita odpornos¢ na krystalizacje
Wysoka przyczepnos¢ do podioza
Niska lepkose

MozliwosC¢ zasypu piaskiem naturalnym,
kolorowym lub piatkami

Bardzo dobre wiasciwosci mechaniczne

Przygotowanie podioza

Podioze powinno byc klasy min. C20/25, o wytrzymatosci
na odrywanie (test pull-off) powyzej 1,5 N/mm?. Podioze
zawsze nalezy oczyscic mechanicznie przez Srutowanie
lub piaskowanie. Podioze musi byc chtonne, nosne,
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Dane techniczne

Baza Zywica epoksydowa

Kolor zblizony do RAL 7040

Barwa ;
Inne kolory na zapytanie

Gestose 1,45 - 1,85 g/cm?

Przyczepnosc > 2,0 N/mm?

Odpornose _ IR0

na uderzenia

Odpornose ARO,5

na Scieranie BCA

Absorpcja kapilarna

i przepuszczalnosc w < 0, kg/mz2hos

wody

Proporcje mieszania 100 : 30

Wwagowo Komponent A : Komponent B
Termnperotura 0d +10°C do +25°C
stosowania

1,3 = 1,5 kg/m? na warstwe o grubosci
0,8 —1,2 mm w systemie TOP EP 2
2 - 3 kg/m? na warstwe o grubosci
1,5 - 2,0 mm w systemie TOP EP 3
Zuzycie 1,3 = 1,5 kg/m? na warstwe do zasypu chipsami
dekoracyjnymi w systemie TOP DECO 2
Szczegbtowo zuzycia opisane w kartach
systemowych TOP EP oraz TOP DECO

twarde, stabilne, zwarte, wolne od zanieczyszczen.

W przypadku ptyt OSB ich powierzchnia powinna zostac
wczesniej przeszlifowana. W przypadku nieréownosci lub
zbyt duzej szorstkosci podioza zaleca sie je wyrownac
cementowym podkiadem samopoziomujgcym np. weber.
floor 4310, weber.floor 4320 |Ub weber.floor 4602 (0O
uprzednim systemowym gruntowaniu). Ubytki, wykruszenia,
pustki uzupetni€ np. systemami betonu naprawczego
weber. rep 751, weber.rep 752, weber.rep 753 |ub zaprawg
epoksydowqg webertec EP 550 rep. \Wszystkie rysy

i spekania naprawi¢ zywicq webertec EP 500 fix stosujqc
klamrowanie stalowymi tgcznikami falowymi. Na stabszych
lub spekanych podiozach wykona¢ laminat epoksydowo-
szklany z zywicy webertec EP 100 prim i maty z widkna
szklanego EM 1002. W przypadku odnawiania starych
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Warunki podczas stosowania i wigzania

Temperatura podioza powinna wynosic od +10°C do +25°C.
Jednoczesnie temperatura podioza musi byé, co najmniej
0 3°C wyzsza od punktu rosy. Minimalna temperatura
powietrza w pomieszczeniu powinna wynosic +15°C.
Wilgotnos¢ podioza nie powinna przekraczac 4-6% wagowo
w zaleznosci od stosowanego gruntu epoksydowego.
Wilgotnos¢ powietrza nie powinna przekraczac 75%.

W przypadku oddziatywania wody na nie do konca
zwigzang powtoke na powierzchni mogqg utworzyc sie
smugi. W trakcie utwardzania w krytycznych warunkach
(niskie temperatury, duza wilgotnos¢ powietrza) moze
wystgpi€ bialawe zmetnienie, ktdre nie wptywa na
parametry techniczne. Natozenie warstwy zywicy na
wilgotnym podiozu, szczegdlnie przy bezposrednim
oddziatywaniu promieni stonecznych na niezwigzang
powloke, moze skutkowac powstawaniem pecherzy
osmotycznych. Niezwigzang powioke chroni¢ przed
zawilgoceniem i oddziatywaniem agresywnych mediow.

Przygotowanie produktu

Materialy przeznaczone do uzycia powinny miec
temperature min. 15°C. webertec EP 250 level
dostarczany jest w opakowaniach skiadajgcych sie
z komponentu A (zywica) i komponentu B (utwardzacz).
Skiadniki nalezy mieszac ze sobg w podanych
proporcjach wagowych. Doktadnie wymieszac
komponent A. Po wlaniu komponentu B do komponentu
A catos¢ mieszac wiertarkg wolnoobrotowq (do 300
obr/min) z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej
mieszaniny. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
dokiadne wymieszanie zywicy pozostajgcej przy
Sciankach lub na dnie naczynia. Z tego wzgledu zaleca
sie przela¢ mieszanine do czystego naczynia i ponownie
wymieszac. Czas mieszania nie powinien byc krotszy
niz 3-4 minuty i powinien doprowadzi¢ do jednorodnej
mieszaniny. PO zmieszaniu komponentdw A i B proces
utwardzania rozpoczagt sie nieodwracalnie. Nalezy zawsze
przygotowywac porcje, ktbrg mozna rownomiernie
zaaplikowa¢ w podanym ponizej czasie:

w temp. +10°C — 20-25 min.

w temp. +20°C —15-20 min.

w temp. +25°C = 10-15 min.

Wskazoéwki wykonawcze

Webertec EP 250 level nalezy rozlewac na przygotowanym
i zagruntowanym podfozu, nastepnie rownomiernie
rozciggng¢ za pomocg pacy zebatej S, S2 lub R w zaleznosci
od grubosci warstwy jakg chcemy uzyskac. Swiezq warstwe
zywicy odpowietrzyc watkiem kolczastym o ostrych kolcach
przeznaczonym do odpowietrzania powiok zywicznych.

W systemach dekoracyjnych powierzchnia zywicy
webertec EP 250 level moze byc zasypana chipsami
dekoracyjnymi webersys chips. Szczegblowe zastosowanie
i warstwy w systemach opisane sqg w kartach systemowych
webertec TOP EP oraz webertec TOP DECO.

Utwardzanie

Szybkos¢ utwardzania i mozliwosci obcigzania zalezy od
temperatury. W tabeli ponizej podane sq orientacyjne czasy
utwardzania.
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flemperaturg ob:r,gllaskf:apo obt?:g:ia ob:i:';:nia
+10°C ok. 72 godz. ok. 6 dni ok. 10 dni
+20°C ok. 24 godz. ok. 4 dni ok. 7 dni
+25°C ok. 16 godz. ok. 3 dni ok. 5 dni

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia i ewentualne zanieczyszczenia czyscic na
Swiezo acetonem lub rozpuszczalnikiem ksylenowym.
W przypadku utwardzenia, zywice mozna usungc
tylko mechanicznie.

Magazynowanie i transport

Wyrob przechowywac do 12 miesiecy od daty produkciji
podanej na opakowaniu. Skladowac i transportowac

w suchych warunkach, na paletach, w fabrycznie
zamknietych i nieuszkodzonych opakowaniach. Nie dopuscic
do przemrozenia. Nie nagrzewac powyzej +25°C.

Srodki bezpieczenstwa

Niektore skiadniki mas posadzkowych w stanie
nieutwardzonym sqg szkodliwe dla zdrowia. U 0sob
szczegoblnie wrazliwych mogqg wywota¢ uczulenia. Podczas
wykonywania prac nalezy zachowac¢ szczegdlne srodki
ostroznosci. Pomieszczenia, w ktorych przygotowuje sie

i wykonuje posadzki muszg byc¢ dobrze wentylowane.
Pracownicy powinni uzywac: odziez, buty, okulary

i rekawice ochronne. Szczegdtowe zasady bezpieczenstwa
podane sq w Kartach Charakterystyki skladnikow.
Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

Uwaga

Producent gwarantuje, jakos¢ wyrobu, lecz nie ma wptywu
na sposob jego zastosowania. Wyrob nalezy stosowac
zgodnie z podanym opisem oraz opisem systemow
posadzek zywicznych webertec. Przedstawione informacje
nie Mogq jednak zastgpi¢ fachowego przygotowania
wykonawcy i nie zwalniajg go ze stosowania sie do

zasad sztuki budowlanej i BHP. W przypadku wagtpliwosci
zaleca sie wykonac wiasne proby lub skontaktowac sie

z Doradcami Technicznymi Weber. Wraz z ukazaniem sie
tej karty technicznej tracg waznos¢ karty wczesniejsze.
Ze wzgledu na technologie produkcji mozliwe sqg niewielkie
roznice w odcieniu pomiedzy partiami barwionymi na ten
sam kolor zblizony do palety RAL.

Opakowanie

30 kg — zestaw dwoch puszek metalowych skiadajgey sie
z komponentu A i komponentu B

kod produktu w kolorze zblizonym do RAL 7040:
14EP250L/30/7040
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